
kennametal.com  H105
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Application Data

Metric

Material  
Group Condition

Cutting Speed — vc
Recommended Feed Rate (fz) by Diameter

Range — m/min

min
Starting
Value max Ø

KSEM 14….17
DFR/DFC04...
28.00–31,74

KSEM 15….18
DFT/DFC05…
31,74–35,99

KSEM 13….22
DFT/DFC06...
36,00–44,99

KSEM 18….28
DFT/DFC07...
45,00–55,99

KSEM 20….34
DFT/DFC09...
56,00–102,35

P

1

S 115 235 290 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

U 90 160 215 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

I 65 100 140 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

2

S 90 190 230 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,360 0,200–0,400 0,200–0,450

U 71 130 170 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,360 0,200–0,400 0,200–0,450

I 50 80 110 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

3

S 90 180 230 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

U 70 120 170 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

I 50 70 106 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

4

S 90 140 220 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

U 70 110 160 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

I 50 80 110 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

5

S 90 130 210 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

U 70 100 150 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

I 50 70 100 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

6

S 70 90 180 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

U 50 75 120 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

I 40 60 100 mm/r 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

M

1

S 60 110 135 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

U 40 70 90 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

I 30 50 65 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

2

S 60 100 135 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

U 40 60 90 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

I 30 50 65 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

3

S 50 90 135 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

U 40 60 90 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

I 25 40 65 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

K

1

S 90 170 230 mm/r 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480

U 60 120 160 mm/r 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480

I 40 70 90 mm/r 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480

2

S 90 160 220 mm/r 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480

U 60 110 160 mm/r 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480

I 40 70 100 mm/r 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480

3

S 90 150 210 mm/r 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480

U 60 100 150 mm/r 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480

I 35 60 90 mm/r 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480

N

1

S 150 240 360 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

U 100 160 240 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

I 60 100 160 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

2

S 150 220 360 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

U 100 150 240 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

I 60 100 160 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

3

S 150 200 360 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

U 100 140 240 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

I 60 90 160 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

4

S 150 200 360 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

U 100 140 240 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

I 60 90 160 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

5

S 150 200 360 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

U 100 140 240 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

I 60 90 160 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

6

S 150 200 360 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

U 100 140 240 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

I 60 90 160 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

7

S 110 220 260 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

U 70 140 170 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

I 45 90 110 mm/r 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

S

1

S 25 50 75 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

U 20 40 60 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

I 15 30 50 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

2

S 20 40 60 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

U 15 30 45 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

I 12 25 35 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

3

S 20 40 60 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

U 15 30 45 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

I 12 25 40 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

4

S 20 40 60 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

U 15 30 45 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

I 12 25 40 mm/r 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
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